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Gewinde vor dem Nifrieren abgedeckf!

Nitrieren

1. Vorbearbeiten auf ein Aufmall von 2 bis 3 mm pro Seite
2. Spannungsarm gluhen bei 550 bis 580 °C

3. Fertigbearbeifen

Thread covered prior fo I’]ITI‘GTII‘](_:J! 4. 36 Stunden bei 500 °C im Ammoniakgasstrom nitrieren
M6 x10/13 )
Harte 600 + 50 HV 5 an der Oberflache
Hartefiefe: 0,3 bis 0.4 mm
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o | | 1. Premachining to an allowance of 2 mm fo 3 mm per side
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] 2. Stress relieving at 550 °C to 580 °C
>< 3. Final machining
(@] _— 4. Nitrafing during 36 hours in an ammonia gas flow at 500 °C
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Hardnessiy - 600 + 50 HV 5 on the surface
N o .Bepth of hardness: 0.3 mm fo 0.4 mm
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